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口前

本标准的附录Ａ、附录Ｂ为规范性附录。

本标准由中国轻工业联合会提出。

本标准由全国塑料制品标准化技术委员会归口。

本标准由探训市俊豪塑料制品有限公司、深训市万达杰塑料制品有限公司、深训市正旺塑胶制品有

限公司、深训市佳发塑料制品有限公司、浙江华发生态科技有限公司、轻工业塑料加工应用研究所、宁波

天安生物材料有限公司、武汉华丽环保科技有限公司、福建百事达生物材料公司、比澳格（南京）环保材

料有限公司、深训市中京科林环境材料有限公司、惠州俊豪塑料发展有限公司、广东上九生物降解塑料

有限公司、河北昭和生态科技有限公司、上海林达塑胶化工有限公司、四川琢新生物材料研究有限公司、

国家塑料制品质量监督检验中心（北京）起草。

本标准主要起草人：翁云宣、陈家碘、陈情、李字义、苏俊铭、魏文昌、张坚洪、郑洪标、沈华峰°

Ｉ
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塑料购物袋

｜范围

本标准规定了塑料购物袋的定义和术语、要求、试验方法、检验规则及包装、包装标志、运输、贮存。

本标准适用于以树脂为主要原料生产的薄膜、经热合或粘合等制袋工艺加工制得的塑料购物袋°

本标准也适用于塑料与其他材料复合的购物袋。

本标准不适用于仅以包装使用且不以携提为目的塑料袋’包括塑料连卷袋（也称撕裂袋或点断

袋）等°

２规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准·

ＧＢ／Ｔ２８２８．１—２０Ｏ３计数抽样检验程序第１部分：按接收质量限（ＡＱＬ）检索的逐批检验抽样

计划（ＩＳＯ２８５９＿１：１９９９，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ２９１８—１９９８塑料试样状态调节和试验的标准环境（ｉｄｔＩＳＯ２９１：１９９７）

ＧＢ／Ｔ５００９．６０食品包装用聚乙烯、聚苯乙烯、聚丙烯成型品卫生标准的分析方法

ＧＢ／Ｔ５００９．６７食品包装用聚氯乙烯成型品卫生标准的分析方法

ＧＢ／Ｔ５００９．１５６—２００３食品用包装材料及其制品的浸泡试验方法通则

ＧＢ／Ｔ６６７２—２００１塑料薄膜和薄片厚度测定机械测量法（ｉｄｔＩＳＯ４５９３：１９９３）

ＧＢ／Ｔ６６７３—２００１塑料薄膜和薄片长度和宽度的测定（ｉｄｔＩＳＯ４５９２：１９９２）

ＧＢ／Ｔ９６３９—１９８８塑料薄膜和薄片抗冲击性能试验方法自由落镍法（ｎｅｑＩＳＯ／ＤＩＳ７７６５：

１９８５）

ＧＢ／Ｔ２０１９７—２００６降解塑料的定义、分类、标识和降解性能要求

ＧＢ２１６６０塑料购物袋环保、安全和标识通用技术要求

ＱＢ／Ｔ２３５８—１９９８塑料薄膜包装袋热合强度试验方法

３术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

３．｜

塑料购物袋ｐｌａＳｔｉｃＳｈＯｐｐｉｎｇｂａｇｓ

以树脂为主要原料制得的，在销售、服务等场所用于盛装及携提商品的袋制品。

３．２

降解塑料购物袋ｄｅｇｒａｄａｂｌｅｐｌａｓｔｉｃＳｈｏｐｐｉｎｇｂａｇｓ

在自然界如土壤和／或沙土等条件下’和／或特定条件如堆肥化条件下或厌氧消化条件下或水性培
养液中，由自然界存在的微生物作用引起降解’并最终完全降解变成二氧化碳（ＣＯ２）和／或甲烷（ＣＨ４）、
水（Ｈ２Ｏ）及其所含元素的矿化无机盐以及新的生物质的塑料购物袋°
３·３

淀粉基塑料购物袋Ｓｔａｒｃｈｅｄˉｂ巫ｅｄｐｌ巫ｔｉｃＳｈＯｐｐｉｎｇｂａｇＳ

添加了淀粉原料制得的塑料购物袋，且淀粉含量不小于１５％°
１
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ｑ要求

』．‖标识

塑料购物袋标识应符合ＧＢ２１６６０的标识要求°

』．２尺寸偏差

ｑ．２］厚度及偏差

塑料购物袋的厚度应不小于０．０２５ｍｍ°厚度极限偏差及平均偏差应符合表１的规定。

表｜厚度偏差

４２．２宽度偏差

宽度偏差应符合表２的规定。

表２宽度偏差 单位为毫米

４．２．３长度偏差

长度偏差应符合表３的规定。

表３长度偏差 单位为毫米

４３感官

４３．‖颜色

塑料购物袋＿般为树脂本色或白色’其他颜色由供需双方商定°
４３．２异嗅

塑料购物袋不应有明显异嗅°

４３．３外观

袋膜应均匀、平整’不应存在有碍使用的气泡、穿孔（不包括透气孔）、塑化不良、鱼眼、僵块、丝纹、挂
料线、皱折（不包括折边等正常折叠引起的折痕）等暇疵°

』．３．４印刷质旦

有印刷的塑料购物袋其印刷的油墨应均匀’图案和文字应清晰、完整，印刷剥离率应小于２０％°
２

公称厚度ｅ／ｍｍ 厚度极限偏差／ｍｍ 厚度平均偏差／％

０．０２５
＋Ｏ。００８

Ｏ

＋１５

０

０。０２７≤ｅ＜０．０３０
＋０。００８

－Ｏ·００２

＋１２

—６

０。０３０≤ｅ＜０．０３５
＋Ｏ

—Ｏ

００８

００５

＋１０

＿１０

０．０３５≤ｅ＜０。０４０
＋Ｏ

－Ｏ

００９

００９

＋９

＿９

ｅ≥０。０４０
＋０

－Ｏ

０１０

Ｏ１０

＋９

＿９

公称宽度凹 极限偏差

ｚ‘′≤３８０ ±２０

３８０＜四＜６０Ｏ ±２５

四≥６Ｏ０ ±３Ｏ

公称长度』 极限偏差

ｌ≤３８０ ±２０

３８０＜′＜６００ ±２５

！≥６０Ｏ ±３０
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ｑ．４物理力学性能

物理力学性能应符合表４和表５要求。

表４物理力学性能要求

表５封台强度要求

４５淀粉含且

淀粉基塑料购物袋淀粉含量应不小于１５％°

４６降解性能

降解塑料购物袋的降解性能应符合ＧＢ／Ｔ２０１９７—２００６中５．１生物分解性能的要求。

４．７安全卫生指标

直接接触食品用塑料购物袋安全卫生指标应符合ＧＢ２１６６０的要求·

５试验方法

５．｜取样

从塑料购物袋上裁取足够数量的试样，进行试验°

５．２试样状态调节和试验的环境

按ＧＢ／Ｔ２９１８—１９９８中规定的标准环境（温度２３℃±２℃，湿度５０％±１０％）进行’并在此条件下

进行试验。状态调节时间应不小于４ｈ°

５．３厚度偏差

将塑料购物袋打开，将其剖开后，单面铺开’用测厚仪测量单面薄膜厚度°按ＧＢ／Ｔ６６７２—２００１的
规定进行测量，沿塑料购物袋的宽度方向均匀测量８点，将记录的数据按式（１）、式（２）计算厚度极限偏

差和厚度平均偏差°塑料购物袋有压花或压纹时’应将压花或压纹平整地压平后测定压平处厚度°

５．３．｜厚度极限偏差

厚度极限偏差的计算见式（１）。

△ｅ≡ｅｍｉ域…—ｅ０．．………．………………（１）

式中：

△ｅ—厚度极限偏差，单位为毫米（ｍｍ）；

ｅｍｉｎ或…＿实测最小或最大厚度’单位为毫米（ｍｍ）；

ｅ０＿公称厚度，单位为毫米（ｍｍ）。

５．３．２厚度平均偏差

厚度平均偏差的计算见式（２）°
３

项目 指标

提吊试验 三个袋均无破裂

跌落试验 三个袋均无破裂

漏水性 三个袋均不漏水

封合强度 见表５

落镍冲击 不破裂数≥８个

公称承重ｍ／ｋｇ 封合强度／（Ｎ／１５ｍｍ）

ｍ＜６ ６．０

６≤ｍ≤１Ｏ ８．０

ｍ＞１０ １０．０
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△百≡旦二鱼×１０Ｏ％．……．………………．…（２）
ｅ０

式中：

△百＿厚度平均偏差，％；

百＿平均厚度，单位为毫米（ｍｍ）；

ｅ０＿公称厚度，单位为毫米（ｍｍ）。

５．ｑ宽度和长度偏差

将塑料购物袋平整地铺在水平面上（有折边时将折边打开），按ＧＢ／Ｔ６６７３—２００１的规定进行测

量，用刻度分度为１ｍｍ的直尺，分别沿样品长度和宽度方向以相等间隔测量塑料袋有效使用面积内的

宽度和长度，至少测量４次。

塑料购物袋有折边时将折边打开，并将袋水平铺平，测量袋总体宽度°

将记录的数据按式（３）计算宽度极限偏差’按式（４）计算长度极限偏差°

５．４｜宽度极限偏差

宽度极限偏差的计算见式（３）。

△四＝凹ｍｍ或…＿凹ｏ………。………………。．（３）

式中：

△ｕ′——宽度极限偏差，单位为毫米（ｍｍ）；

凹ｍｉ域…—实测最小或最大宽度’单位为毫米（ｍｍ）；

凹０＿公称宽度，单位为毫米（ｍｍ）°

５．４２长度极限偏差

长度极限偏差的计算见式（４）°

△ｌ≡／ｍｍ或…—／０。……………………。…。（４）

式中：

△／—长度极限偏差，单位为毫米（ｍｍ）；

′ｍ……—实测最小或最大长度’单位为毫米（ｍｍ）；

Ｉｏ＿公称长度’单位为毫米（ｍｍ）。

５．５感宫

５．５．｜颜色和表观

在自然光线下目测。

５．５．２异嗅

在室内正常条件下进行。

５５．３印刷质丘

在袋子印刷油墨较多部位上切取试样°印刷面朝上’用透明胶带将试样四边固定在平滑的台面上

露出试验部位：１００ｍｍ×１００ｍｍ．操作过程中不要用手接触测量部位，用１８０°剥离强度为
６．５Ｎ／１５ｍｍ±１．０Ｎ／１５ｍｍ的胶粘带，取宽１５ｍｍ，长１７５ｍｍ，贴于试样印刷面上’在７５ｍｍ处折
成１８０。，并在粘贴部位用质量为１ｋｇ压辊来回滚压＿次°然后用手快速进行剥离’剥离后用分度值为
０．５ｍｍ的钢板尺测量印刷油墨剥离面积与残留面积，按式（５）计算印刷油墨剥离率。试验数量三个，
取其平均值’结果修约至１％。

Ａ＝：×１００％…………………（５）
式中：

Ａ—印刷油墨剥离率’％；

Ｓ１＿剥离面积’单位为平方毫米（ｍｍ２）；
４
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Ｓ２＿残留面积’单位为平方毫米（ｍｍ２）。

５．６物理力学性能

５．６．｜提吊试验

５．６．‖．］试验机

用提袋疲劳试验机’振辐３０ｍｍ±２ｍｍ’频率２Ｈｚ～３Ｈｚ。

５．６．｛．２试验

将相当于公称承重的模拟物（如沙子、米粒等）装人袋中，然后悬挂在试验机上，试验３６００次’观察

袋体及提带处有无损坏°试验数量三个。

５．６．２跌落试验

将相当于公称承重的模拟物（如沙子、米粒等）装人袋中，用胶粘带将袋口封上，袋底离地０．５ｍ高

处自由落下，试验地面应为平整硬地面，观察袋体是否损坏°试验数量三个°

５．６．３漏水性试验

将塑料购物袋装人五分之一容积的清水，水温２３℃±２℃，保持静置１ｍｉｎ后观察塑料购物袋底部

是否有滴落水珠，并记录所观察现象。试验数量三个。

５．６．４封台强度试验

封合强度按ＱＢ／Ｔ２３５８—１９９８进行’试验速度为３００ｍｍ／ｍｉｎ±５０ｍｍ／ｍｉｎ°

５．６．５落镶冲击试验

按ＧＢ／Ｔ９６３９—１９８８Ａ法规定进行落镍质量冲击试验’采用单片试样，落镊质量见表６°样品数

量为１０片°

表６落镶质丘

５．７淀粉含丘

按附录Ａ测定淀粉基塑料购物袋中淀粉含量°

５．８降解性能

生物分解试验方法按ＧＢ／Ｔ２０１９７—２００６中的６．１°

５．９安全卫生指标

直接接触食品用塑料购物袋材质是聚乙烯、聚丙烯时’按ＧＢ／Ｔ５００９．６０的要求执行。

直接接触食品用塑料购物袋材质是聚氯乙烯时’按ＧＢ／Ｔ５００９．６７的要求执行°

直接接触食品用淀粉基塑料购物袋蒸发残渣试验方法按附录Ｂ执行。

其他材质直接接触食品用塑料购物袋’按相应材质成型品卫生标准分析方法规定进行，如没有时参

照ＧＢ／Ｔ５００９．６０执行°

６检验规则

６．｜组批

产品以批为单位进行验收。同一牌号原料、同＿规格、同＿配方、同＿工艺连续生产的产品’以不超

过５ｔ为一批。

６．２检验分类

６．２．｜出厂检验

出厂检验项目为外观、厚度、宽度、长度、跌落和漏水试验。

５

公称承重ｍ』／ｋｇ 落锤质量ｍ２／ｇ

刃〗１＜６ ５０

６≤ｍ１≤１Ｏ ７０

加１＞１０ １００
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６．２２型式检验

型式检验项目为要求中的全部项目°至少每年一次。

６．３抽样方案

６．３．｜标识、尺寸偏差、感官

采用ＧＢ／Ｔ２８２８．１—２００３的二次正常抽样方案。检查水平（ＩＬ）为＿般检查水平Ⅱ，接收质量限

（ＡＱＬ）为６．５，其样本、判定数组详见表７。每＿单位包装作为一样本单位’单位包装可以是箱、捆、包、

个等°试验时从每＿单位包装中随机取＿个袋样品检验°

表７抽样方案单位为单位包装

６．３．２物理力学性能

从抽取的样本中随机取足够数量样品进行。

６．ｑ判定规则

６．ｑ．‖合格项的判定

６．４‖．‖标识、尺寸偏差、感宫

标识、尺寸偏差、感官样本单位的判定’按４．１、４．２、４．３进行°

样本单位的检验结果若符合表７的规定，则判标识、尺寸偏差、感官合格°

６．ｑ．１２物理力学性能

物理力学性能若有不合格项目时，应在原批中抽取双倍样品分别对不合格项目进行复检，复检结果

全部合格则判该项合格，否则判该项不合格。

６．４｛．３淀粉含且

淀粉基塑料购物袋的淀粉含量项目不合格时’应在原批中抽取双倍样品进行复检’复检结果合格则

判该项合格，否则判为淀粉含量项目不合格。

６．４｜．４降解性能

降解塑料购物袋的降解性能不合格时’则判降解性能不合格。

６．４｜．５卫生性能

直接接触食品塑料购物袋卫生性能有不合格项时’则判卫生性能不合格。

６．４２合格批的判定

所有检验项目检验结果全部合格，则判该批合格。

６

批量 样本 样本大小 累计样本大小 接收数Ａｃ 拒收数Ｒｅ

２６～５０

第
第

５
５

５
ｍ

０
１

１
２

５１～９０

第
第

８
８

８
Ｍ

０
３

３
４

９１～１５０

第
第

１３

１３

１３

２６

１
４

３
５

１５１～２８０

第
第

０
０

２
２

０
０

２
４

２
６

５
７

２８１～５００

第
第

２
２

３
３

２
４

３
６

３
９

６

１０

５０１～１２００

第
第

０
０

５
５

５０

１００

５
皿

９

１３

１２０１～３２００

第
第

０
０

８
８

８０

１６０

７
出

１１

１９
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７包装、包装标志、运输、贮存

７．！包装

塑料购物袋一般用塑料薄膜包装或纸箱包装，也可以供需双方协商确定。

７．２包装标志

包装上注明生产厂名、产品名称、批号或生产日期、袋数量、本标准编号等，并附有质量检验合格证·

７．３运输

塑料购物袋在运输时要加盖苫布，防止机械碰撞及日晒雨淋’在搬运过程中要保持外包装完好。

７．４贮存

产品应放在通风、阴凉、干燥的库房内贮存’避免阳光曝晒及雨淋’并远离污染源、热源’防潮、防鼠、

防虫。应根据塑料购物袋性能确定合理贮存期．存放保持期不超过＿年。

７
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附录Ａ

（规范性附录）

淀粉基塑料购物袋中淀粉含且的测定

Ａ。｜原理

采用热重（ＴＧ）法分别对淀粉和淀粉基塑料进行测定，在淀粉的ＴＧ曲线中确定特征温度和该温度

所对应的质量’在淀粉基塑料的ＴＧ曲线中确定与淀粉特征温度相应的温度及所对应的质量，用两个质

量的比值计算淀粉基塑料中的淀粉含量，以百分率表示°

Ａ．２仪器设备

Ａ．２．｜热重分析仪

高温炉：温度可达到８００℃，升温速率２０℃／ｍｉｎ。

热天平：称量可达到５０ｍｇ，称量精度±０．０２ｍｇ。

能记录ＴＧ曲线°

Ａ．２．２试验气体

氮气’分析级，流量１５０ｍＬ／ｍｉｎ～３００ｍＬ／ｍｉｎ。

Ａ。２。３天平

精度０．１ｍｇ°

Ａ．３试样

粉末、颗粒或从制品上直接切取。

数量：淀粉１份’淀粉基塑料２份。每份质量约１０ｍｇ。

Ａ．４试验步骤

Ａ．４。｜打开热重分析仪和气源’调节试样气体的流量至５０ｍＬ／ｍｉｎ’其他气体调节流量至相应值°

Ａ．４２对仪器进行质量和温度校准。

Ａ．４．３用天平称取约１０ｍｇ淀粉试样放人热重分析仪的咐涡内°

Ａ．４ｑ以２０℃／ｍｉｎ的速率从室温等速升温至１０５℃’保持恒温５ｍｉｎ后再降温至室温°

Ａ．４５用热天平称量质量，记为ｍｓ。

Ａ．４６以２０℃／ｍｉｎ的速率从室温等速升温至６００℃，记录ＴＧ曲线°

Ａ．４．７用天平称取约１０ｍｇ淀粉基塑料试样放人热重分析仪的钳堤内，重复Ａ．４．４’用热天平称量质

量，记为ｍｓｌ。

Ａ．４．８重复Ａ．４．６。

Ａ．４９比较淀粉试样ＴＧ曲线中的特征温度ＴＡ、ＴＢ和淀粉基塑料试样ＴＧ曲线中与淀粉特征温度相

应的温度ＴＡｌ、ＴＢｌ’如果ＴＡ与ＴＡｌ或ＴＢ与ＴＥｌ相差大于２０℃’另取试样重做。

Ａ．５结果计算

Ａ．５．‖ＴＧ曲线和相关参数的确定

在淀粉试样的ＴＧ曲线（图Ａ．１）中确定可代表该试样特征的失重转变’在该转变处求取外推始点

温度ＴＡ和外推终点温度ＴＢ作为淀粉的两个特征温度’并确定ＴＡ、ＴＢ温度所对应的质量加Ａ和加Ｂ°

在淀粉基塑料试样的ＴＧ曲线（图Ａ。２）中找出与淀粉试样特征温度相应的温度的失重转变’并求取外
８
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推始点温度ＴＡｌ和外推终点温度ＴＢｌ，确定ＴＡｌ、ＴＢｌ温度所对应的质量加Ａ１和沉Ｂｌ°

注：图Ａ．１中淀粉的特征温度，对不同种类的淀粉外推始点温度ＴＡ和外推终点温度ＴＢ可能有所差别°

图Ａ．２中的ＴＡｌ、ＴＢ］为与淀粉特征温度相应的温度，同种淀粉ＴＡ与ＴＡｌ或ＴＢ与ＴＢｌ差别不大°

图Ａ．２中的Ｔｃ、ＴＤ为其他组分的特征温度，Ｔｃ应高于ＴＢｌ并有明显的区别才可采用ＴＧ法进行

淀粉含量的测定°

加Ｓ

′７！ｇ｀

四
巨
蛔
坦

！＝而Ｂ

呛ｎ

温度／℃

图Ａ．｜淀粉的ＴＧ曲线示意图

加ｓ１

Ａ１

ˉˉˉ一ˉˉ－－－ˉˉˉ＿ˉˉ－ˉˉˉˉˉˉˉ≡～可′７？Ａｌ

Ｃ

—＿＿＿＿＿＿ˉ圃

｜』
｜｜
｜｜
｛｜
｝｜
｜｜
｜｛
｜｜

加Ｂ１凹
巨
咽
遇

５萨

ｎ１呛１几肪

温度／℃

图Ａ．２淀粉基塑料的ＴＧ曲线示意图

Ａ．５．２计算

用式（Ａ．１）计算淀粉基塑料中的淀粉含量°

刃〗Ａ１—７７０ＢＩ

γ７？Ｓ１ …．…………．…………·（Ａ。１）×１００％Ｓ＝
′７２Ａ－７７】Ｂ

”〗Ｓ

式中：

Ｓ—淀粉含量，％；

ｍＡ１＿淀粉基塑料试样外推始点温度ＴＡ］所对应的质量’单位为毫克（ｍｇ）；
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ｍＢＩ＿淀粉基塑料试样外推终点温度ＴＢｌ所对应的质量，单位为毫克（ｍｇ）；

加圈１＿淀粉基塑料试样的初始质量，单位为毫克（ｍｇ）；

ｍＡ—淀粉试样外推始点温度ＴＡ所对应的质量，单位为毫克（ｍｇ）；

ｍＥ＿淀粉试样外推终点温度ＴＢ所对应的质量’单位为毫克（ｍｇ）；

ｍｓ＿淀粉试样的初始质量，单位为毫克（ｍｇ）。

取２份淀粉基塑料试样结果的算术平均值作为最终结果，保留２位有效数字°

Ａ．６试验报告

试验报告应包括下列内容：

ａ）试样名称、样品描述及相关信息；

ｂ）仪器类型；

ｃ）试样质量、程序温度参数、气体参数；

ｄ）特征温度ＴＡ、ＴＢ、ＴＡｌ和ＴＢｌ；

ｅ）淀粉含量；

ｆ）试验中的异常情况及其他必要的说明°

１０
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附录Ｂ

（规范性附录）

淀粉基塑料购物袋蒸发残渣测试方法

Ｂ．｜采样

按ＧＢ／Ｔ５００９．１５６—２００３第３章规定的方法采样。采样数量应符合ＧＢ／Ｔ５００９．１５６＿２Ｏ０３

表Ａ．１中的‘‘塑料成型品及复合食品包装袋塑料薄膜袋’，的规定。

Ｂ．２样品的清洗

按ＧＢ／Ｔ５００９．１５６—２００３第５章规定的方法清洗样品的接触食品面。

Ｂ．３样品的浸泡

浸泡液、浸泡时间、检测条件按照ＧＢ／Ｔ５Ｏ０９．６０规定执行。

向塑料购物袋内注人相应的浸泡液，—般注人量为样品容积的三分之二至五分之四’浸泡相应的

时间°

Ｂ．４分析步骤

Ｂ．４．｛含植物纤维或淀粉的蒸发残渣

取相应浸泡液２００．００ｍＬ，分别置于经（１０５±５）℃加热至恒重的玻璃蒸发皿或玻璃杯中，在水浴器

上蒸干后置于（１０５士５）℃的电热恒温干燥箱中，加热２ｈ。取出，在干燥器内冷却０．５ｈ，称量。再于

（１０５士５）℃加热１ｈ’置于干燥器内冷却０．５ｈ，称量。

Ｂ．４２不含植物纤维或淀粉的蒸发残渣

在干燥、称量后的残渣中（Ｂ．４．１）中加人５０ｍＬ三氯甲烷（ＧＢ／Ｔ６８２’分析纯，经重蒸馏），置于水

浴上小心加热（用玻璃棒搅拌，取出玻璃棒时用少量三氯甲烷冲洗）１０ｍｉｎ。用玻璃漏斗和无灰定量滤

纸［经（１０５±５）℃加热至恒重］将溶液过滤，再用少量三氯甲烷冲洗３次滤纸上的残渣°将滤纸连同残

渣置于经（１０５±５）℃加热至恒重的瓷咐涡内，于（１０５±５）℃的电热恒温干燥箱内加热２ｈ’在干燥器内

冷却０．５ｈ，称量°重复加热１ｈ，冷却０．５ｈ’称量。

将瓷钳涡连同滤纸、残渣置于电炉上灰化至无烟，在（５５Ｏ±５）℃高温电炉内灼烧２ｈ’取出咐涡，置

于干燥器内冷却０．５ｈ’称量。重复灼烧１ｈ’冷却０．５ｈ，称量，直至两次称量不超过０．００２ｇ。

注：应对无灰定量滤纸做（５５０±５）℃灼烧试验，从分析结果中扣除滤纸灼烧残留物．

Ｂ．５结果计算

Ｂ．５．｜含植物纤维或淀粉蒸发残渣按式（Ｂ．１）计算°

ｘｌ＝ｍ‖示２』×１ｏ００…………………………．（Ｂ１）
式中：

Ｘ１＿样品浸泡液（不同浸泡液）蒸发残渣（含纤维或淀粉）’单位为毫克每升（ｍｇ／Ｌ）；

ｍｌ＿样品浸泡液蒸发残渣的质量，单位为毫克（ｍｇ）；

ｍ２＿空白浸泡液蒸发后的质量’单位为毫克（ｍｇ）°

Ｂ．５．２不含纤维或淀粉蒸发残渣按式（Ｂ．２）计算。

Ｘ２＝Ｘ１＿（加３＿刃？４）—（ｍ５＿加６）×１０００…．……．………．…（Ｂ。２）
２００
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式中：

Ｘ２～样品浸泡液（不同浸泡液）蒸发残渣（不含纤维或淀粉），单位为毫克每升（ｍｇ／Ｌ）；

Ｘｌ＿样品浸泡液（不同浸泡液）蒸发残渣（含纤维或淀粉），单位为毫克每升（ｍｇ／Ｌ）；

ｍ３—经三氯甲烷苯取’加热后残渣、钳涡和滤纸的质量，单位为毫克（ｍｇ）；

ｍ４ˉ钳涡和滤纸的质量，单位为毫克（ｍｇ）；

加５—灼烧后残渣和钳涡的质量，单位为毫克（ｍｇ）；

加６—咐涡质量，单位为毫克（ｍｇ）。

报告结果时，取平均值的３位有效数字。

Ｂ．６允许差

同＿样品的两次测定结果之差’不得超过平均值的１０％°

Ｚ
●
同
Ｓ
～
国
●

｜‖｜｜｜｜｜｜｜｜｜｜｜｜｜｜
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