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月IJ吾本标准是对QB／T1986—1994《手表表盘》的修订。本标准与QB／T1986—1994相比，主要技术差异如下：——取消了“术语”和“产品分类”：——修改了手表的基本尺寸和偏差要求；——关于“结合牢度”，针对不同工艺的表盘区别表述(3．2)——增加了对具有覆盖层表盘的结合牢度的要求(32．3)；——增加了表盘耐紫外线光照性能(34)：——修改了结合牢度的试验方法(4．2．7)；——修改试验项目“外观”中日光灯的功率(42．8)；——细化了产品标志的表示方法(6．I)。本标准由中国轻工业联合会提出。本标准由全国钟表标准化中心归口。本标准由珠海格力罗西尼表业有限公司、轻工业钟表研究所起草。本标准主要起草人：王永宁、杨建敏、郭新刚。本标准所替代标准的历次版本发布情况为：—OB／T1986—1994。QB／T1986—2010
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手表表盘

QBIT 1986—2010

1 范围

本标准规定了手表表盘(以下简称“表盘”)的要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输、

贮存。

本标准适用于各类金属材质制作的表盘，其他材质的表盘亦可参照使用。

2规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的

修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

GB／T 2828 1 计数抽样检验程序第1部分：按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计划

GB／T 2829周期检验计数抽样程序及表(适用于对过程稳定性的检验)

GB 19258紫外线杀菌灯

QB／T 2422封箱用BOPP压敏胶粘带

3要求

3 1尺寸

3 1 1表盘外径(外缘)、中一t>fL-fL径的极限偏差及表盘外圆(外缘)对中心孔同轴度(对称度)应

符合表1的规定。

3 1 2表盘钉和表盘日历窗的位置度及时符位置的倾斜度应符合表1的规定。

表1

序已 项 目 要 求

0
1 外径(外缘) 极限偏差／nun

-0 05

0 04
2 一p心孔孔径 极限偏差／ram

0

3 外圆对中心孔(外缘对中心孔) 同轴度(对称度)／nun d010(010)

4 表盘钉位置 位置度／ram 0 06

5 日历窗位置 位置度，／／／／m O．03

6 时符位置 倾斜度／ram 0 03

3 2结合牢度

3 2 1 表盘镶嵌的时符、商标、日历窗框、装饰物等零部件与表盘面结合应牢固，表盘经4．2 7．1规定

的试验后，盘面上各零部件应无松动、脱落和损坏现象。

3 2 2表盘贴片或印刷的时符、商标、装饰物等与表盘面结合应牢固，表盘经4．2．7．2规定的试验后，

应无开胶、脱落、模糊现象。

3．2 3具有覆盖层的表盘其覆盖层与表盘基体结合应牢固，表盘经4．2 7．3规定的试验后，覆盖层不应

有龟裂、分离及脱落现象。
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QB／T1986—2010324表盘钉与表盘结合应牢固，经4．2．7．4规定的试验后，表盘钉不应有脱落和断裂现象。3．3外观和外形表盘外观和外形应符合表2规定。表2项目优等合格表盘盘面色泽应均匀，不应有砂眼、色点、捧表盘盘面色泽应均匀，不短有明显砂眼、色点、渗镀、压印、划痕、灰毛、擦毛、泛色、露底、阴镀、压印、划痕、灰毛、擦毛、泛色、露底、阴影、盘面影、污点、印记、水迹等现象，颜色分界线应清污点、印记、水迹等现象，颜色分界线应清晰无明外观晰无重影显重影表盘上字符应正确，字符和图案应清晰，排列均表盘上字符应正确、字符和图案应清晰，排列均匀，字符和图案匀，位置准确，无歪斜、断线、变形等现象位置准确，无明显歪斜、断线、变形等现象镶宝石的表盘，宝石应色泽均匀，无偏色、杂镶宝石的表盘，宝石应色泽均匀，无明显偏色、杂宝石质、气泡、裂纹等缺陷质、气泡、裂纹等缺陷表盘面外形应无塌角、缺角、顶凸、起泡、凹表盘面外形应无明显塌角、缺角、顶凸、起泡、凹陷，表盘钉应端正，表盘底部不应留有任何异物，陷，1表盘钉应端正，表盘底部不应留有任何异物，外形】f|1底部的表盘钉末端长度和胶的厚度均不应影响+底部的裹盘钉末端长度和胶的厚度均不应影响机机心的正常动作心的正常动作注：表中“字符”包括表盘面上的时符、商标、图案及装饰物等内容，“宝石”指天然的和人造的宝石及钻石。34耐紫外线表盘面应具有耐紫外线光照性能，表盘经4．2．9规定的紫外线照射试验后，不应出现变色现象。4试验方法41试验环境表盘试验的环境温度为1．8℃～25"C，相对湿度不大于70％。42试验项目421外径(外缘)外径用千分尺或卡尺测量过圆心至外径间距离或外圆两切点间距离；外缘用千分尺或卡尺测量两平行边距离，外径与外圆测试位置均不少于3处。422中心孔孔径表盘盘面向上水平放置，分别将通规与止规置于表盘面垂直方向，以通规或止规的自重为准测量。42．3同轴度(对称度)外圆(外缘)对中心孔的同轴度(对称度)用投影仪放至10倍测量。42．4表盘钉位置表盘盘面向上垂直自然放入专用量具，专用量具应符合与表盘配合的机心主夹板产品图纸要求，其中心圆柱的直径应比表盘中心孔孔径小0．Olmm～0．02mma一425日历窗位置用投影仪放至lO倍测量。426时符位置用投影仪放至lO倍测量。427结合牢度4271字符为镶嵌的表盘，将表盘固定在质量为(100+5)g的专用金属配重块上，以盘面向上置于80cm高度，自由落体落至硬木板上，落下后检查盘面字符。
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注：经供需双方商定，也可采用对字符钉脚施加外力的试验方法。

4 2．7 2字符为贴片或印刷的表盘，用胶粘带完全贴至每个字符位置并压紧，然后快速撕去胶粘带

检查盘面字符。

注：结合牢度试验用胶粘带应符合QB／T 2422的规定，也可由供需双方商定品牌及参数。

4 2 7 3表面具有覆盖层的表盘，将胶粘带完全贴至盘面无字符的空白位置并压紧

粘带，检查盘面覆盖层。

4 2．7 4用表用镊指钳以垂直方向夹住表盘钉中部轻轻扳至350±5。处后矫正还原

轻扳至35。±5。处再矫正还原，检查表盘钉与表盘固定情况。

4．2 8外观

然后快速撕去胶

再向相反方向轻

在30W日光灯下。距被检样品表面30cm处以正常视力或校正后相应视力检查，必要时可用3×放大

镜。

4 2 9耐紫外线

将表盘盘面向外固定在硬质平板上，用黑纸板遮蔽表盘面的一半并用胶粘带贴好，平板放入装有

20W紫外光线灯管的耐光箱中，表盘距灯管20cm，保持72h后取出平板撕去黑纸板，将被遮蔽的半边与

紫外线照射的半边比对。

注：紫外线灯管应符合GB 19258的规定。

5检验规则

5 1出厂检验

5 1 1 出厂检验按GB／T 2828．1进行，采用一般检验水平II的正常检验一次抽样方案，其不合格分类、

检验项目和接收质量限AQL值见表3。

5 1 2批的组成，批量的大小由供需双方商定。

5 1 3检验的实施、合格判定及检验后的处置按GB／T 2828．1的有关规定执行。

表1

不合格分类 检验项目 要求 接收质量限AQL

外圆对中心孔同轴度
表1项目3 1．5

(外缘对中心孔对称度)

B
表盘钉位置度 表1项目4 1 5

结合牢度 3．2 l 5

外径(外缘) 表1项目1 2．5

中心孔孔径极限公差 表1项目2 2 5

日历窗位置度 表1项目5 2．5

C 时符位置 表1项目6 2 5

外观 表2 40

外形 表2 4 0

耐紫外线 3．4 2 5

注：出厂检验也可根据供需双方协商确定其他抽样方案。

5．2型式检验

5．2，1 型式检验按GB／T 2829进行，采用判别水平II的一次抽样方案。其检验项目、不合格分类、样

本量及不合格质量水平RQL值见表4。
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oBrr1986—20lo表4不合格不合格质量合格判定数不合格判定数分类检验项目要求样本量^水平RQLAcRe外圆对中心孔同轴度表1项目3152012(外缘对中心孔对称度)B结台牢度321520l2表盘钉位置度表l项目4152012外径(外缘)表1项目1202023叶】-LI,#LfL径极限公差表1项目2202023I|历窗位置度表l项目5202023C时符位置表1项目6202023外观表2204056外形表2204056耐紫外线3．42020235．22检验的样本应从本周期制造并经出厂检验合格的批中抽取。5．2．3检验后合格与否的判断和检验后的处置按GB／T2829的规定进行，经型式检验后的样本，无论合格与否均不应作为合格品出厂。52．4型式检验周期一般为一年一次，发生下列情况之一时，应进行型式检验。a)产品停产一个生产周期以上又恢复生产时；b)新产品投产或老产品转产时：c)产品的设计、结构、工艺、材料有较大变动时或产品转厂时；d)国家质量监督机构提出进行型式检验的要求时。6标志、包装、运输、贮存61标志表盘产品应在包装或合格证上注明其型号、数量、批号、日期等。6．2包装6．21表盘出厂时应附有产品合格证，并经检验员签章。6．22表盘应由玻璃纸包装，并放置在有分格的硬质纸盒或塑料盒内。注：表盘包装也可由供需双方商定。6．2．3表盘包装盒外应标有“防潮”、“小心轻放”等标志。6．3运输表盘在运输过程中应小心轻放，不应抛掷并防止撞击和剧烈震动，切忌受潮。64贮存表盘应贮存在温度54C～35"C，相对湿度不高于70％的仓库内，应避免与能产生腐蚀性气体的物品存放在一起。4
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