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进出口固定式通用灯具检验规程

范 围

    本标准规定了进出口固定式通用灯具(以下简称灯具)的安全要求和外观、包装检验的抽样、检验及

检验结果的判定。

    本标准适用于电源电压不超过1 000 V，使用钨丝灯、管形荧光灯及其他气体放电灯等作为光源的

进出 口灯具 的检验 。

2 规范性引用文件

    下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

    GB/T 2828 逐批检查计数抽样程序及抽样表(适用于连续批的检查)

    GB 7000.1-1996 灯具一般安全要求与试验

    GB 7000. 10-1999固定式通用灯具安全要求

术语和定义

    下列术语和定义适用于本标准。

3. 1

    检验批 inspection lot

    为实施抽样检验而汇集的同一规格、型号，在相同生产条件下生产的单位产品，称为检验批，简

称批 。

4 抽样

4. 1 抽样条件

    报验单位必须提交产品有效合格的型式试验报告和检验批的检验合格报告

4.2 抽样方案

4.2. 1 型式试验每次抽取样品三件及其安全关键件。

4.2.2 交收检验

4.2.2. 1 交收检验的样品数量按GB/T 2828正常检查一次抽样方案，一般检查水平工抽取。

    合格质量水平(AQL)

    A类不合格品不允许存在;

    B类不合格品AQL值为2. 5 ;

    C类不合格品AQL值为6.50

4.2.2.2 严格度按GB/T 2828转移规则。

4.3 抽样方法

    从检验批中随机抽取。
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5 检验

5.1 检验分类

    检验分型式试验和交收检验，型式试验为周期检验，其有效期一般为一年，交收检验为逐批抽样

检验。

5.2 检验项目和检验方法

5.2. 1 型式试验的检验项目和试验方法见表1

                                          表 1 型式试验

序 号 检验项目 检验方法

1 标记 GB 7000. 10-1999 第 5章

2 结构 GB 7000. 10-1999 第 6章

3 爬电距离和电气间隙 GB 7000. 10-1999 第 7章

4 接地规定 GB 7000. 10-1999 第 8章

5 接线端子 GB 7000. 10--1999 第 9章

6 外部接线和内部接线 GB 7000. 10-1999 第 10章

7 防触 电保护 GB 7000. 10-1999 第 I1章

8 耐久性试验和热试验 GB 7000. 10-1999 第12章

9 防尘和防水 GB 7000. 10-1999 第 13章

10 绝缘电阻和介电强度 GB 7000. 10--1999 第14章

I1 耐热 、耐火和耐电痕 GB 7000. 10-1999 第 15章

5.2.2 交收检验的检验项目、不合格内容、不合格分类和检验方法见表2.

                                  表 2 交收检验

序 号 检验项 目 不合格内容 不合格分类 检验方 法

I 包装

1) 包装箱与整机型号不符 B 一
}

一

一‘检

2) 包装箱严重破损或潮湿不能起保护作用
            l

B

3) 泡沫衬垫缺少或严重破损 B

4) 说明书、附件缺少或型号不符 B

5) 倒装 c

6) 包装箱内有异物 c

7) 文字图案印刷错漏，模糊不清 c

2 外观

1) 货物严重开裂、变形有明显锐边或毛刺 A

视检

2) 接缝有明显不合或高低不平或配合间隙大 B

3) 表面轻微损伤，表面脏污 C

4) 装配松动或缺少紧固件 B

5) 油漆层、电镀层不均匀或颜色不符 B

3 标 志 1) 安全标志缺漏、不正确或易擦除 A 视检

4 常态绝缘电阻

1) 不同极性的带电部件之间<2 Ma A

GB 7000.1-1996

      10.2.1

2) 带电部件与灯具壳件之间

    Q类以外灯具 <ZMQ

    Q类灯具<4 MO

A
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表 2(续)

序 号 检验项 目 不合格内容 不合格分类 检验方法

5 常态电气强度

1) 不同极性的带电部件之间施加实验电压为

    2 U+1 000 V时发生闪络或击穿‘
A

GB 7000. 1- 1996

      10.2. 22) 带电部件与灯具壳件之间施加试验电压为:

    D类以外的灯具:2 U十1 000 V; 11类灯具:

    4 U+2 750 V时发生闪络或击穿

A

6 泄漏电流

1) 。类和H类灯具>0. 5 -A A

GB 7000.1-1996

      10. 3. 12)  1类灯具:>1.0 mA(额定输人小于1 kVA)

    每 1 kVA，增加 1.0 mA，最大值5.0 -A
A

7 通 电检查 1) 灯具施加额定电压，不能正常工作 B 视检

    试验电压为频率 50 Hz或60 Hz的基本正弦波，施加时间为1 min, U为工作电压，当U<50 V时，试验电

压为500 V,

5.3 检验结果的判定

5.3. 1 型式试验结果的判定

5.3. 1. 1 检验中凡发现一个或一个以上项目不合格的单位产品即为一件不合格品。

5.3. 1.2 检验中若全部样本合格，则判定型式试验合格;若有两件或两件以上不合格品，则判定型式试

验不合格;若有一件不合格品，则应加倍抽取样本重复进行不合格及相关项目检验，经复检全部样本合

格仍判定型式试验合格;若复检有一件或一件以上不合格品，则判定型式试验不合格。

5.3.2 交收检验结果的判定

5.3.2. 1 若在一件不合格品中发现一个以上不合格，则按最严重不合格分类判定。

5.3.2.2 检验中发现A类不合格品时，则判定该批交收检验不合格

5.3.2.3 根据检验结果统计，若交收检验的B类和C类不合格品数均小于或等于相应的合格判定数

A，则判定该批交收检验合格，否则为不合格。

6 不合格的处置

6.1 对于合格批，必需把该批中发现的不合格品替换成合格品。

6.2 判为不合格的检验批，经返工合格后，允许再申请检验一次。

7 其他

在正常仓储条件下检验有效期 为一年 。


