
前 言

本标准是根据近十年来国内铸造铝合金锭的生产 使用方面的发展 对 铸造铝

合金锭 及 铸造铝硅合金锭 进行修订的

本标准改变了原标准的牌号表示方法 牌号由 和基体金属的化学元素符号 主要合金化学元素

符号及表明合金化元素质量分数的数字加 组成 其后加 者为优质合金锭 这样 我国铸造铝合

金锭的牌号表示方法 与国内相适应标准的牌号表示方法保持一致 也与国际上较通用的方法基本一

致

本标准包括 个牌号 保留了 中的 个牌号 新增加 个牌号 其中新增加

压铸用铝合金锭 个牌号 取消 中 和 两个牌号

中的 列入 铝中间合金锭 标准中 新增加的牌号中 除 外 其余已在国内定型

生产

本标准自实施之日起 同时代替 旧牌号在过渡期间仍可继

续使用 但新编制的技术文件应使用新牌号
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铸 造 铝 合 金 锭
代替

国家质量技术监督局 批准 实施

范围

本标准规定了铸造铝合金锭的要求 试验方法 检验规则及包装 标志 运输 贮存

本标准适用于铝合金铸件用的铸造铝合金锭

引用标准

下列标准所包含的条文 通过在本标准中引用而构成为本标准的条文 本标准出版时 所示版本均

为有效 所有标准都会被修订 使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性

铝及铝合金化学分析方法

铝及铝合金化学分析方法

铝及铝合金化学分析方法

铝及铝合金的光电光谱分析方法

数值修约规则

铸造铝合金针孔

包装用钢带

要求

铸造铝合金锭共有 个牌号 其牌号 化学成分应符合表 及表 的规定

与食物接触的合金材料必须符合国家食品卫生法规定

铸锭形状 规格应便于包装 运输及使用

铸锭针孔低倍检验和供货等级由供需双方商定

铸锭表面应整洁 不允许有霉斑 熔渣及外来夹杂物 但允许有轻微的夹渣及修整痕迹或因浇注收

缩而引起的轻微裂纹存在

铸锭断口应致密 不允许有严重缩孔 熔渣及夹杂物

需方对铸锭的化学成分和形状 规格有特殊要求时 由供需双方另行商定

试验方法

铸锭化学成分的分析方法 可按 或 的规定进行 化学成分仲

裁分析方法按 的规定进行

分析数值的判定 采用修约比较法 数值修约按 有关规定进行 修约数位应与表 及

表 中所列极限值数位一致

铸锭表面及断口组织用目视法进行检查

当要求铸锭针孔低倍检验时 可按 的规定进行



检验规则

检查和验收

铸锭由供方技术监督部门进行检验 保证产品质量符合本标准规定 并填写质量证明书

需方应对收到的产品按本标准的规定进行检验 如检验结果与本标准规定不符时 应自收到产

品之日起的 个月内向供方提出 由供需双方协商解决 如需仲裁 由供需双方共同在需方取样

组批

产品应成批提交验收 每批应由同一牌号 同一炉熔炼的合金组成 经供需双方商定 也可由二炉或

几炉熔炼的合金组成 但批重应不大于

检验项目

每炉 批 合金锭应进行化学成分 断口组织及表面质量的检验

取样和制样

仲裁分析用试样 应从该批铸锭中任取一锭 在其表面沿对角线钻取三点取得 一点居中 另两

点分别在距对角线端点 处 钻取深度为锭厚的 将所得合金屑混合均匀

断口检验用试样应从该批铸锭中任取一锭 在浇口对面锭长 处 由底部锯至不大于锭厚

处打断取得

光谱分析试样按 的规定进行

检验结果判定

化学成分 断口组织检验结果不符合本标准规定时 则在该批产品中对不符合本标准规定的项目取

双倍试样复验 复验后仍有一个结果不符合本标准规定时 则该批产品综合判定为不合格 铸锭表面质

量不符合本标准第 条规定时 则该锭为不合格

标志 包装 运输 贮存和质量证明书

标志

铸锭表面应清晰地标注合金牌号 或代号 炉号

包装 运输 贮存

堆垛应整齐

铸锭打捆形式采用 字形

铸锭亦可根据供需双方协议 采用散装供应

选用的打捆钢带应按 的有关型号选取

铸锭按牌号堆放贮存和运输 不得混号 并注意防雨 防潮 防腐蚀

质量证明书

每批产品应附有质量证明书 注明

供方名称

产品名称 牌号 或代号 及注册商标

质量检验分析结果及技术监督部门检印

批号或炉号

净重和件数

本标准编号

出厂日期



表 砂型 金属型 熔模铸造铝合金锭化学成分 此表为分页表

序号 合金锭牌号 合金锭代号
合 金 元 素

其他

余量

余量

余量

余量

余量

余量

余量

余量

余量

余量

余量

余量

余量

余量

余量

余量

余量

余量

余量

余量

余量

余量

余量

余量

余量

余量

余量



杂 质 含 量 不大于

其他 杂质总和



表 压铸用铝合金锭化学成分 此表为分页表

序号 合金锭牌号 合金锭代号
合 金 元 素

其他

余量

余量

余量

余量

余量

余量

余量

注

为汉语拼音 压 的第一个字母

有下有限值的主要组元及铁为必检元素 其他元素可定期分析



杂 质 含 量 不大于

其他杂质总和

订货单内容

本标准所列合金锭牌号的订货单应包括下列内容

合金锭的牌号 或代号

数量 重量

本标准编号 含年号

其他特殊要求


