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1范围

辊压法无石棉纤维垫片材料
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本标准规定了辊压法无石棉纤维垫片材料(以下简称“垫片材料”)的分类和标记、要求、试验方法、

检验规则以及标志、包装、运输和贮存等。

本标准适用于以不含有石棉成分的纤维为主要增强材料、以弹性体为粘合剂和辅助增强材料，再添

加其他填料，经辊压而制成的用于制作密封垫片的板材。用这种板材制成的密封垫片也可参照执行。

2规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB／T 191包装储运图示标志

GB／T 20671．1—2006非金属垫片材料分类体系及试验方法第1部分：非金属垫片材料分类体系

GB／T 20671．2—2006非金属垫片材料分类体系及试验方法第2部分：垫片材料压缩率回弹率试

验方法

GB／T 20671．3—2006非金属垫片材料分类体系及试验方法第3部分：垫片材料耐液性试验方法

GB／T 20671．4—2006非金属垫片材料分类体系及试验方法第4部分：垫片材料密封性试验方法

GB／T 20671．5—2006非金属垫片材料分类体系及试验方法第5部分：垫片材料蠕变松弛率试验

方法

GB／T 20671．7—2006非金属垫片材料分类体系及试验方法第7部分：非金属垫片材料拉伸强度

试验方法

GB／T 20671．8非金属垫片材料分类体系及试验方法第8部分：非金属垫片材料柔软性试验方法

GB／T 23263制品中石棉含量测定方法

3分类和标记

3．1分类

垫片材料按用途分为普通型无石棉纤维垫片材料(以下简称普通板，代号GPT)和耐油型无石棉纤维

垫片材料(以下简称耐油板，代号GNY)两类。其他类型的垫片材料由供需双方商定。

3．2标记

垫片材料产品可按下述两种标记方法的任一种方法进行标记：

a) 按产品类别代号标记：

示例1：普通扳标记为：

辊压法无石棉纤维垫片材料JC／T 2052-GPT
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示例2：耐油板标记为：

辊压法无石棉纤维垫片材料JC／T 2052一GNY

b) 按GB／T 20671．1—2006规定的方法进行标记：

示例3：普通板，主要增强纤维是矿物纤维，次要增强纤维是玻璃纤维t柚结剂是丁苯橡胶-标记为：

GB／T 20671一ASTM F104(F7[9000--AgB6L522M4TZ)

示例4：耐油板，主要增强纤维是纤维索，次要增强纤维是芳纶，枯结剂是丁腈橡胶，标记为：

6B／T 20671--ASTM F104(F719130--A986E33L611M4TZ)

注：L后面的三位数字由制造商根据所使用的增强纤维和粘接剂，按照GB／T 20671．1—2006的规定填写。

4要求

4．1材料要求

4．1．1 厚度在3．0 lllm以下的垫片材料应为一次成型产品，内部结构应均匀一致。

4．1．2垫片材料中不得含有石棉。

4．1．3当用户有要求时，垫片材料可以用丝网增强，丝网的材质、目数和丝的直径应符合用户要求，

其氮气泄漏率由供需双方协商确定。

4．2外观质量

垫片材料的表面应平滑，不允许有裂纹、气泡、分层、结团、外来杂质和其他对使用有影响的缺陷。

表面是否增加涂层由供需双方商定。

4．3尺寸偏差

4．3．1 垫片材料的长度和宽度尺寸由供需双方商定．其尺寸偏差为0mm～20mm。如果用户有特殊要求

时，按用户要求执行。

4．3．2垫片材料的厚度偏差应符合表1规定。如果用户对厚度偏差有特殊要求时，按用户要求执行。

表1 垫片材料的厚度允许偏差 单位为毫米

公称厚度 允许偏差 同。。张扳厚度蔗

+0．13
≤0．41 ≤0．08

一O．05

>0．41～1．57(含) ±0．13 ≤0．10

>1．57～3．00(含) ±0．20 ≤0．20

>3 00 公称厚度的±10％ 不大r公称厚度的10％

4．4物理机械性能

垫片材料的物理机械性能应符合表2规定。其他性能指标由供需双方协商确定。



表2垫片材料的物理机械性能要求
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指标

项目

普通板(GPT) 耐油板(GNY)

横向拉伸强度／MPa ≥ 7．0

老化系数 ≥ 0．9

压缩率／％ 7～17

回弹率／％ ≥ 40

蠕变松弛率／％ ≤ 40

常温柔软性 无裂纹

氦气泄漏率／(mL／min) ≤

横向拉伸强度变化率／％ ≤ 30

浸渍11w903油或3号油后性能(149℃±

2℃，5 h)
增厚率／％ ≤ O～15

增重率／％ ≤ 20

浸渍ASTM燃料油B后性能(21"C～30"C．
增厚率／％ ≤ 0～15

5 h)
增重率／％ ≤ 20

注1：厚度大于3．0 IIlnI的垫片材料，不做横向拉伸强度试验。

注2：丝网增强的垫片材料，不做横向拉伸强度和氦气泄漏率试验。

5试验方法

5．1试样调节

垫片材料所有物理机械性能测试用样品都应放在100"C±2℃的烘箱内调节lh，然后移至装有无水

氯化钙的干燥器中冷却至21℃～30。C，再开始进行测试。

5．2石棉含量

按GB／T 23263进行。

5．3外观质量

外观质量采用目测方法检查。

5．4尺寸偏差

5．4．1 长度和宽度用分度值为i mm的直尺或卷尺测量。
5 4．2厚度测量按GB／T 20671．1—2006中的7型材料的规定执行。分别在板材的长度方向的两边和中

间、宽度方向的两边和中间距边缘iomm～20mm的范围内各测量三点。同一张板以六个测点的最大值减

去最小值作为厚度差的报告值。
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5 5横向拉伸强度

按GB／T 20671 7—2006的方法A进行

0．1册、外径为44，3衄-+0 1lUlfl的王=f=形．内外直径同圆心。试样厚度为产品实际厚度。上、下法兰盘

接触试片的表面应相互平行，且平整光滑t租糙度不得大于肋6 4岬。法兰压紧力为20咿8±1 MPa-

试验介质为纯度99％以上的氮气，介质压力为0 98 MPa+_O 02 MPa。

511漫溃液体试验

按GB／T 20671 3—2006的7型材料的规定进行。

漫演1RM903油或3号油后的横向拉伸强度变化率以同一样品未浸渍的横向拉仲强度值与浸渍后的

横向拉伸强度值之差除阻未浸渍的横向拉伸强度值的百分数表示。

6检验规则

6 1检验分类

按检验类型分为出厂检验和型式检验

6 1 1出厂检验

4



垫片材料的出厂检验项目为：外观、尺寸偏差、横向拉伸强度、老化系数、压缩率、回弹率、常温

柔软性、浸渍液体后性能。

6 1 2型式检验

垫片材料的型式检验项目包括第4章的全部要求。在下列情况下进行型式检验：

a)产品正式投产或定型时：

b) 正常生产时，每年进行一状：

c)原材料、工艺等发生较大变化，可能影响产品性能时；

d) 出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时；

e)产品停产半年以上恢复生产时：

f) 国家质量监督机构或用户提出型式检验要求时。

6 2组批原则

垫片材料的外观和尺寸偏差按表3检查判定。其他性能任何一项不符合第4章的要求时．应加倍抽

样对该项进行复验，以复验结果为准。

垫片材料的各项质量指标全部符台本标准的要求时，判定该批产品合格，若有任何一项不符合本标

准的要求时．判定该批产品不台格。
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7标志、包装、运输和贮存

7 1标志

7．1 1 每张垫片材料上应印刷制造厂名称和／或注册商标。印刷必须清楚。

7．1．2’每个包装单元内应附有产品合格证明。内容包括：产品标记!公称厚度、物理机械性能指标及

检验结果、制造日期和／或批号、检验员或检验机构名章、制造厂名称。

7 1．3每个包装单元的外包装上应有制造厂名称、地址、电话、公称厚度、长宽尺寸、重量、制造日

期和／或批号等内容。外包装图示标志应符合GB／T 191规定。

7 2包装

7．2．1 垫片材料应以衬有防潮纸或塑料纸的箱装或捆装。

7．2．2每箱(捆)垫片材料不允许超过两个取样口，只允许有不小于500mmX500mm的零散产品一张。

7 3运输和贮存

7．3．1 垫片材料应采用防雨防晒的交通工具运输。

7．3．2垫片材料应贮存在温度为0"C～25。C的具有防雨防潮设施的仓库内，不允许日光直接照射，距

离热源和电气设备应在1．5 m以上，距离地面、墙壁应在lO CIll以上。

7．3．3垫片材料的储存有效期从制造日起为十八个月。
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