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1范围

中空玻璃用干燥剂
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本标准规定了中空玻璃用I。燥剂的术语和定义、分类和规格、要求、试验方法、检验规则以及标志、

包装、运输雨I贮存。

本标准适用J+吸附中空玻璃间隔层中水分的干燥材料。

2规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注口期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB／T l虬一2008包装储运图示标志

GB／T 6286分子筛堆积密度测定方法

GB／T 6288粒状分子筛粒度测定方法

GB／T 6678化工产品采样总则

GB／T 6679--2003固体化工产品采样通则

GB／T 10504--2008 3A分子筛

GB／T 12151 锅炉用水和冷却水分析方法浊度的测定(福马麟浊度)

HG／T 2783分子筛抗压碎力试验方法

3术语和定义

3．1

下列术语和定义适用于本文件。

3A分子筛Molecular sieve 3A

经过钾离予交换工艺处理后，具有立方晶格和均匀孔径旧硅铝酸钠钾。

分子式为：j％0。rNazO’AlzO‘2SiOz"4{lhO伍+y：1)

3．2

凹凸棒土clay

凹凸棒土又名坡缕石或坡缕缟石，一种层链状结构的含水富镁铝硅酸盐矿物，理想分子式为

(Mg，Al，Fe)5Sis0∞(OH)2(OH二)|·4H20。

4分类和规格

根据材料和生产T艺的不同，，p空玻璃用于燥剂分为以下利t类

——A类干燥剂：3A分子筛：
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——B类干燥剂：以凹凸棒十为土体材料的球形干燥材料。

4．2规格

根据粒径大小将巾空玻璃用干燥剂分为以F规格：

——中0 5 mm～中0．9 mm：

——中0．9 mm～中1．5 mm：

——m1．5 mm～m 2．0 mm。

注：特殊的规格由供需双方协商。

5要求

中空玻璃用干燥剂应符合表1要求。

表1 中空玻璃用干燥剂技术要求

技术要求

A类 B类

项目
粒径巾 粒径中

m mm

O 5～0 9 0 9～l 5 1 5～2 O 0 5tO 9 0 9～l 5 1 5～2 0

粒度／％ ≥98 0 ≥98．0 ≥95 0 ≥98．0 ≥98 O ≥95 0

抗压碎力／(N／颗) ≥14．0 ≥20 0 ≥14 0 ≥20 0

RH 11 3％ ≥16 5 ≥11 0

静态水吸附每／％
RH-75％ ≥20．0 ≥35 0

吸水速率／％ ≤0 7 ≤0 5

粉尘量(NTU) ≤30 ≤20

堆税密度／(g／m1) ≥O 70

静态氮气I吸附／(mg／g) ≤2 0 ≤l 0

成品含水量／％ ≤2 0(焙烧温度550℃) ≤2 0(焙烧温度350℃)

烧失量／％ ≤2 0(焙烧温度950℃) ≤10 0(焙烧温度550℃)

6试验方法

6 1粒度

按GB／T 6288试验方法进行。

6．2抗压碎力

按HG／T 2783试验方法进行，B类干燥剂活化温度为350’C。

G 3静态水吸附量测定方法
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6 3 1试验条件

实验室应保持温度25'C±z℃、湿度60％±5％

6 3 2仪器

鼓风干燥箱：工作室小小于350册x450衄×450 mm，温度误差±l℃。

箱式电阻炉：温度误差±IO'C。

分析天平：精度0 0001 g。

真空表1．01×10’PasO Pa，l 5级。

真空干燥器：内径150册左右。

内置饱和氧化锂_i薛被和饱和氯化钠溶液的干燥器，

真空泵：抽气速率不小于0 5 l√s。

瓷坩埚：容量20 mL。

甲行洲定的相对偏差不大于1 5％

6 4吸水速率测定方法

6 4 1仪器



用符合6 3 2的仪器谩备

6 4 3允许偏差

平行测定的相对偏差不大于1．5％

6 5粉尘量的测定

8 5 I原理

用湿式浊度仪，对加试样后的水溶被进行蚀度测定，通过浊度值米评价样品的粉尘量

8 5 2仪器

6 5 2 1浊度仪：测量范囝ONTU～150NTU：精度±5％F S：分辨率0 1 N『u(ONTu～20NTu)，l NTU(20NTU～

150 NTU)。

6 5 2 2天平：精度0 OOl g。

6 5 2 3 250ⅢL锥形瓶2只。

6 5 3测定

6 5 3 1将儿浊度水用带刻度吸管吸人30mL放八试样管内，然后放八试样室稍等，对浊度仪进行调零

4



JC／T 2072—201 1

6 5．3 2将100 mL符合GB／T 12151的无浊度水注入250 mL锥形瓶中。

6．5．3．3用天平称量10 g±O．05 g试样，加入锥形瓶内，充分摇动锥形瓶30 s。

6 5．3 4将试样液体部分移入另一个锥形瓶，静置至气泡消失。

6 5．3．5将试样液体部分摇动均匀后采片J带刻度吸管吸入30 mL放入试样管内，待气泡消失后放入试

样室，用浊度仪测嚣其浊度。测量三次，取算术平均值。

6．6堆积密度的测定

按GB／T 6286进行。

6 7静态氮吸附的测定

按GB／T 10504--2008中5．11进行。

6 8成品含水量的测定

6．8．1仪器设备

6 8．1．1天平精度0 001 g。

6．8．1 2瓷坩埚(连盖)，容量50 mL。

6．8．1 3箱式电阻炉，最高温度l 000。C，温度误差为±10。C。

8 8．1．4真空干燥器，盖E活塞装有干燥管，内径150 mm左右。

6 8．1．5真空泵，抽气速率不小于0．5 C／s。

6．8．1 6真空表，(1 0l×105～0)Pa，1．5级。

6 8．1．7采样器：符合6B／T 6679--2003的采样器。

6．8 2测试步骤

6．8．2．1用天平称量已恒重的瓷坩锅(连盖)的质吊m-(精确至0．001 g)。

6 8 2 2用采样器白包装中心1／4处采取的试样(称取节不得少于10 g)，立即转移至塑料样品袋中密

封，避免空气进入。快速用坩埚称取两份(1．5～2．0)g试样m：(精确至0．001 g)。

6 8 2．3将坩埚及坩埚盖(不盖在坩埚上)置于箱式电目【炉中，A类十燥剂在550。C焙烧1 h、B类干燥
剂在350℃焙烧l h。

6．8 2 4取出坩埚，ARp盖上坩锅盖．放于真空干燥器中，开启真空泵，在真空表显示小于1．Olxl03Pa

的条件下，笑闭真空泵，冷却至室温。

6．8．2 5缓慢旋转真空干燥器盖上活塞，使内外气压平衡后，打开干燥器。
6．8．2 6取山瓷坩埚立即称量ma(精确至0．001 g)。

6．8．3结果计算

成品含水量S以质量分数计，用百分数(％)表示，按公式(3)计算。计算结果精确到小数点后两位。

取两次平行试验的算术平均值作为测试结果。

S：垫二坠×100％
m2一m-

式中：

一’一成品含水量，单位为百分数(％)
m·——坩锅(连盖)质量，球．位为克(g)
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州广坩锅(连盖)加焙烧前试料质最，单位为克(g)；
mr一坩锅(连盖)加焙烧后试料质量，单位为克(g)。

6．8．4允许偏差

平行测定值的相对偏差不大于10％。

6．9烧失量的测定

6．9．1仪器设备

同6．8．1。

6 9．2测试步骤

同6．8．2，A类二r燥剂焙烧温度950。C，B类于燥剂焙烧温度550。C。

6．9 3结果表达

烧失量R以质量分数讣，用百分数(％)表示，按公式(4)计算。计算结果精确,lJJd、数点后两位。取

两次平行试验的算术平均值作为测试结果。

R：m2-m型×100％．．．，．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．，．．．．．．．．(4)
m2一Ⅲ·

式中：

卜成品含水量，单位为百分数(％)：
．rt／·——坩锅(连盖)质量，单位为克(g)；

％——坩锅(连盖)加焙烧前试料质量，单位为克(g)；

Ⅲr一坩锅(连盖)加焙烧后试料质量，单位为克(g)。

7检验规则

7．1检验

产品应进行出厂检验，检验项目包括第6章的全部内容。

7．2组批和抽样

7 2．1 产品应按批检验，每批不人干5 t，刖户按接受批检验。
7．2 2按GB／T 6678--2003中表l规定确定采样包装数，采样时用采样器深入包装巾心1／4处采取样
品。采样重量不得少于2 kg。

7．2．3将采取的试样分成2份，每份不少于1 kg，分装1i清洁、干燥的容器中(试样的包装容器应符合
GB 6678--2003中10．1的规定)，容器壁上粘贴标签，注明：企、Ik名称、试样名称、规格、产品批号、

数量、采样同期和采样者，一份供检验用，另一份作为保留试样，保留期为3个月，以供查验。

7．3判定规则

如果检验结果有一项性能不符合本标准要求时，应按7．2规定重新双倍采取试样进行复验，复验结

nlJ使只有一项性能不符合本标准要求时，则整批产品被判定为不合格。
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8标志、包装、运输和贮存

8．1标志
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包装标志应符合GB／T 191—2008的规定，包装r应注明：企业名称、产品名称、类别、规格、批

号、生产f_J期，净重并有防湿标识等。产品保质期应在产品质量证明书或包装上标明。

8 2包装

产品应密封包装。

8．3运输和贮存

产品应贮存在干燥的室内，在运输巾产品应防潮，避免剧烈碰撞。
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