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1范围充气玩具通用技术要求GB／T27708--2011本标准规定了充气玩具的范围、规范性引用文件、术语和定义、要求、试验方法、缺陷分类及合格判定原则。本标准适用于预定供14岁以下儿童玩耍使用的充气玩具，包括儿童玩耍用气球、充气体育仿制玩具(如各类球)、充气造型玩具、充气承载玩具(如充气玩具家具)等。本标准不适用于充气水上玩具、室外充气游乐设施及预定用于节日庆祝、广告宣传、科学考察的气球。注：充气玩具的通用安全要求满足GB6675的相关要求，附录A列出了GB6675中相关充气玩具的安全要求。2规范性引用文件下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。GB5296．5消费品使用说明第5部分：玩具GB6675(所有部分)玩具安全3术语和定义下列术语和定义适用于本文件。3．1充气玩具inflatabletoy由乳胶或塑胶(如软聚氯乙烯薄膜)等制成的，内部由空气、氮气或惰性等气体填充的玩具，包括已充气或预定充气的供儿童玩耍的玩具，这类玩具一般包括儿童玩耍用气球、充气体育仿制玩具(如球类玩具)、充气造型玩具、充气承载玩具(如充气家具玩具)等。注：乳胶指一般易于拉伸的乳化橡胶，通常也称为胶乳。3．1．1儿童玩耍用气球playballoon由乳胶或塑胶(如软聚氯乙烯薄膜)制成的预定供儿童玩耍用的气球。3．1．2充气体育仿制玩具inflatablesportgoodscounterpartstoy由塑胶、合成革等材料制成的类似体育用品的充气玩具，包括各类充气玩具球(如篮球、足球、排球玩具)等。3．1．3充气造型玩具inflatablemodelingtoy由塑胶(如软聚氯乙烯薄膜)或其他材料制成的各种造型(如人形、动物等)的充气玩具。3．1．4充气承载玩具inflatablechild-bearingtoy由塑胶(如软聚氯乙烯薄膜)或其他材料制成、充气后预定承载儿童体重的玩具(如充气家具玩具)。】
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GB／T27708--20113．2气门嘴airinlet装在气室上用来充气和放气的部件。3．3气门塞stopper塞住气门嘴，使内外气体隔绝的零件。3．4气室airchamber能够充人并保存气体的独立小室。3．5孔洞hok充气后可造成漏气的洞眼。3．6气泡bobble胶膜中因气体造成的薄泡。3．7鱼眼fisheye透明或半透明薄膜或片材中明显可见的鱼眼状缺陷，即树脂在成型过程中没有得到充分塑化的粒点。4要求4．1外观质量4．1．1产品表面应清洁卫生，不得有污损。4．1．2外观配色调和，同一颜色的配件在单个产品中无明显色差。产品印刷图案应清晰，无明显的露底和渗墨现象，主要部位套色准确。4．1．3产品热合缝可靠，刀口反面光滑，边缘整齐，不允许有明显的锯齿形。折边裁剪应整齐，折边宽度不大于10mm。4．1．4充气玩具在充满气体后，各部位应基本充盈，无孔洞、气泡及鱼眼。4．2材料厚度聚氯乙烯塑料薄膜制造的充气承载玩具的材料充气前按5．3(材料厚度测量)进行测试，其厚度应大于或等于0．30mm。4．3充入气体充气玩具不得充入氢气、乙炔、煤气等易燃易爆有毒有害气体。4．4密封性能除充气承载玩具外，充气玩具按5．4．1(充气玩具整体气密性能测试)进行测试，气泡产生间隔应大于1rain。4．5充气承载玩具的气压下降率充气承载玩具按5．5(充气承载玩具气压下降率测试)进行测试，气压下降率应小于或等于15％。2
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GB／T27708--20114．6气门嘴4．6．1充气玩具的气门嘴应具有单向的阀门。4．6．2充气玩具的气门嘴如果其留在外部的部分突出玩具表面高度超过5mm，则应有永久连接于玩具上的气门塞。且：——如果玩具由软塑料薄膜等软质材料制成，当玩具充满气体时，气门塞应能塞人气门座；——气门塞和气门嘴的密封性能良好，按5．6(气门嘴强度测试)进行测试后，气门嘴和气门塞的连接处不得断裂，且按5．4．2(气门嘴气密性能测试)进行测试，气泡产生间隔应大于1min。4．7涂层牢度4．7．1产品表面涂层牢度产品表面涂层结合应牢固，无明显的迁移及露底，当按5．7．1(产品表面涂层牢度测试)进行测试时白布上应无明显沾色。4．7．2薄膜表面涂层牢度薄膜表面涂层按5．7．2(薄膜表面涂层牢度测试)进行测试后，无明显的迁移和粘着等异状。4．8附件充气玩具的附件(如内置响铃、哨子等)应功能正常，符合设计要求。4．9标志和警示说明4．9．1乳胶气球乳胶气球应在气球本体上标注“气球破裂后应立即丢弃，以免造成窒息危险”。4．9．2其他充气玩具对于可能被误用于水上使用的充气玩具产品，应在明显的位置印有永久性标记“注意：不得在水中使用”。4．9．3充入气体充气玩具应在产品本体或包装上标注“警告：不得充入氢气，乙炔、煤气等易燃易爆有毒有害气体”。4．10使用说明4．10．1产品的包装和使用说明应符合GB6675和GB5296．5的有关规定。4．10．2产品使用说明应符合本标准的有关规定。5试验方法5．1总则5．1．1试验王l：境试验时的环境温度为21℃士5℃。
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5．1．2试验充气压力

产品试验时，如果产品标注有推荐充气压力，则按其推荐充气压力进行充气；如果未标注，则充气压

力按表l的规定执行。

表1 各类充气玩具的试验充气压力

充气玩具类别 试验充气压力

乳胶气球 充气后尺寸达到未充气时尺寸的3倍～4倍

充气承载玩具 5 300 Pa士200 Pa

其他玩具 4 ooo Pa土200 Pa

5．2外观检查

充气玩具的外观检查用有关量具进行目测检查，室内光线要充足，视距为300 mm～500 mm。

乳胶气球的外观检查在充盈后，在自然光下指压目视检查。

5．3材料厚度测量

在产品表面平整处用锋利的刀片裁切材料，试样的大小应为80 mmX20 mm。用精确至0．004 mm

的测厚仪在试样的对角线上任取5点测量，取其算术平均值。

5．4气密性测试

5．4．1 充气玩具整体气密性能测试

将产品按5．1．2的规定充气后，将充气玩具置于水下100 mm处，检查是否有气泡产生，记录时间

间隔。

如果充气玩具体积较大，则可按不同部位分别进行。

5．4．2气门嘴气密性能测试

将产品按5．1．2的规定充气后，将气门塞塞入气门嘴(如适用，气门嘴塞人气门座)，将气门嘴／气门

座置于水下100 mm处，检查是否有气泡产生，记录时间间隔。

5．5充气承载玩具气压下降率测试

按5．1．2的规定进行充气后，测量加载前气压A，在玩具座位面上按表2加载，在常温下放置8 h，

卸载后测量气压p-，按式(1)计算气压下降率。

气压下降率一然量堕芎量善藉专釜产X 100％⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯(-)
表2充气承载玩具加载负荷 单位为千克

年龄组 负 荷

36个月以下 25士0．2

36个月及以上 50士0．5

4
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5．6气门嘴强度测试

5．6．1扭力测试

按合理的测试位置固定好充气玩具，使用扭力测试用夹具将气门嘴夹好。

用扭力计或扭力扳手顺时针方向施加0．45 N·m土0．02 N·m扭力至：

a)从原来的位置已转过180。，或者

b) 已达到要求的扭力。

5 S内施加最大的转角或最大的要求扭力，并保持10 S。移去扭力，测试部件回到松弛状态。

逆时针方向重复上述测试过程。

5．6．2拉力测试

拉力测试应在5．6．1(扭力测试)测试的同一部件上完成。

在5 S内，平行于测试部件的主轴，均匀施加70 N=E2 N的力并保持10 s。

移去拉力夹具，装上另一个适合于垂直主轴测试施加拉力负载的夹具。

在5 S内，垂直于测试部件的主轴，均匀施加70 N-+-2 N的力并保持10 S。

5．6．3弯折测试

弯折测试应在5．6．2(拉力测试)测试的同一部件上完成。

产品按5．1．2的规定充气后，将气门嘴根部向一侧弯折90。，然后向相反方向弯折180。，再回复到原

来的位置，如此称为一个循环。该试验以2 s／次的频率反复循环50次后，检查产品是否符合4．4的

要求。

5．7涂层牢度测试

5．7．1产品表面涂层牢度测试

用湿润的白棉布施加5 N的压力，以3 cm／s的速度在产品表面的涂层上来回揩拭3次，检查是否

符合4．5的要求。

5．7．2薄膜表面涂层牢度测试

以薄膜着色部位为中心，取长50 mm、宽25 miD．的试样，对折，使表面互相叠合，并用两块玻璃片

(厚约2 mm)轻轻压夹，在上面的玻璃片上加总荷重250 g(含玻璃片本身质量)，将其放置于60℃士

2℃的烘箱中1 h，取出后自然冷却，轻轻分离叠合层，检查有无颜色迁移及压着面的粘着等异状。

6缺陷分类

检验项目和缺陷类别见表3。

表3检验项目爰缺陷类别

条款号 检验项目 缺陷类别 型式试验 出厂检验

4．1 外观质量 轻微缺陷 √ √

4．2 材料厚度 严重缺陷 √

4．3 充人气体 致命缺陷 √
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表3(续)

条款号 检验项目 缺陷类别 型式试验 出厂检验

4．4 密封性能 严重缺陷 √

4．5 充气承载玩具的气压下降率 严重缺陷 √

4．6 气门嘴 严重缺陷 √

4．7．1 产品表面涂层牢度 轻微缺陷 √ √

4．7．2 薄膜表面涂层牢度 轻微缺陷 √

4．8 附件 轻微缺陷 √ √

4．9 标志和警示说明 严重缺陷 √ √

4．10 使用说明 轻微缺陷 √ √

7合格判定原则

7．1型式试验

有下列情况之一时，应进行型式试验：

a)新产品试制定型鉴定时；

b)正式生产后，如结构、材料、工艺有重大改变时；

c)发生重大质量事故时；

d)质量监督机构提出要求时。

型式试验的检验项目见表3。

洼：型式试验原则上在单个样品上完成；如果试验样品在经受相关试验后不能使用，则其余试验在另一个样品上

进行。

7．2型式试验合格判定原则

产品经检验出现一项致命缺陷，或一项及以上严重缺陷，或二项及以上轻微缺陷，则判不合格。

7．3 出厂批量检验的抽样方案及判定原则

出厂批量检验的抽样方案及判定原则见表4。

表4抽样方案及判定原则

拒收数
批 量 抽样数

致命缺陷 严重缺陷 轻微缺陷

1～500 8 1 1 2

501～3 200 13 1 2 2

3 201～35 000 20 1 2 3

35 001～500 000 32 1 3 4

500 001及以上 50 1 4 6

注：当批量小于抽样数时，对该批产品进行全数检验。



附录A

(资料性附录)

GB 6675适用充气玩具的相关通用安全要求指南

GB／T 27708--2011

为方便本标准的使用，本附录列出了GB 6675适用充气玩具的相关安全项目(见表A．1)，作为充

气玩具安全检验的参考。实际检验中，应根据具体充气玩具的特点及其附件等确定GB 6675中的适用

安全项目。

表A．1 GB 6675适用充气玩具的相关安全项目

GB 6675条款 适用玩具类别 举例说明

GB 6675．2玩具安全第2部分：机械与物理性能

4．1正常使用 充气玩具

4．2可预见的合理滥用 充气玩具

4．3材料 充气玩具

4．4小零件 72个月以下儿童的充气玩具

4．10用于包装或玩具中的塑料袋或塑料薄膜 充气玩具 塑料玩具气球

4．11绳索和弹性绳 附有绳索的充气玩具 带绳索的塑料气球

4．15稳定性及超载要求 预定用于承载的充气玩具 充气家具玩具

4．16封闭式玩具 封用式充气玩具 充气玩具头盔

4．25口动玩具 充气口动玩具 带吹嘴的气球

GB 6675．3玩具安全第3部分：易燃性能

4．1～般要求 充气磊具

4．4供儿童进入的玩具 儿童可进人的充气玩具 充气玩具屋

GB 6675．4玩具安全第4部分：特定元素的迁移

预定供36个月以下儿童使用

的充气玩具；

4技术要求 预定用于与嘴接触的充气

玩具；

充气玩具的可触及涂层




