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1范围

带轮滚刀 型式和尺寸

GB／T 28249—2012

本标准规定了带轮滚刀的型式和尺寸。

本标准适用于加工节距5．080 mm～81．760 mm，基本齿廓按加工GB／T 11361的带轮用的带轮

滚刀。

2规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB／T 6132铣刀和铣刀刀杆的互换尺寸

GB／T 11361同步带传动梯形齿带轮

GB／T 28251带轮滚刀和带模滚刀技术条件

3型式和尺寸

3．1滚刀型式分为I型、Ⅱ型。I型用于加工渐开线齿廓带轮，Ⅱ型用于加工直边齿廓带轮。

3．2滚刀的型式和尺寸按图1和表I的规定。

图1



GB／T28249—2012表1单位为毫米节距Pb带轮型号d。Ld槽数z5．080XL5050229．525L6371271412．700H809032522．225XH1181254031．7S0XXH15017050123．3滚刀做成单头、右旋、容屑槽为平行于其轴线的直槽。3．4滚刀前角为0。。3．5I型滚刀的法向齿形尺寸按附录A的规定，Ⅱ型滚刀的轴向齿形尺寸按附录B的规定。滚刀的计算尺寸按附录C的规定。3．6键槽的尺寸和偏差按GB／T6132的规定。3．7标记示例：节距Pb一12．70011"1ill，用于加工带轮齿数范围14～19的I型带轮滚刀标记为：带轮滚刀12．70014～19IGB／T28249--20123．8滚刀的技术要求按GB／T28251的规定。2
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附录A

(规范性附录)

I型带轮滚刀的齿形尺寸

A．1滚刀的法向齿形尺寸按图A．1和表A．1的规定。

GB／T 28249--2012

图A．1

表A．1 单位为毫米

节距P。 5．080 9．525 12．700 22．225 31．750

带轮型号 XL L H XH XXH

带轮齿数z ≥lo 14～19 >19 ≥18

齿半角A 250 20。

齿高h： 1．45 2．18 2．64 6．93 10．34

齿顶厚b。 1．295 3 125 4．265 7．615 11．635

齿顶圆角半径r。 0．61 0．86 1．47 2．01 2．69

齿根圆角半径n 0．61 0．53 1．04 1_42 1．93 2．82

两倍节根距2a 0 508 0 762 1．372 2．794 3．048
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GB／T28249D2012附录B(规范性附录)Ⅱ型带轮滚刀齿形尺寸B．1滚刀的轴向齿形尺寸按图B．1和表B．1的规定。x／＼j图B．1表B1单位为毫米节距加工齿数AB段BC段CD段DE段EF段Pb范围XyXyXyXyXy0．00000．00000．4543000760．63640．14361．19641．14941．8815165000．05050．00010．48500．01040．74460．31371．31451．35472．22751．65000．10100．00040．5144001660．84730．4835140961．46152．48831．65000．15150．00080．5415002580．94420．6526150211．534610～20O．202O0．00150．56440．03691．03490．82051．59471．58650．25240．00240．5796004671．119Z0．98541．6886162200．30290．00341．78401．64300．35340．00465．0800．40390．00600．00000．00000．43250．00380．67840．19261．21441．18941．879616500O．096l0．00020．46920．00670．77710．36201．32931．37632．25761．65000．14420．00040．5051O．01390．87230．53041．42451．47672．541516500O．19220．00080．53920．02540．96370．69761．51591．544821～720．24030．00120．57030．04061．05130．86341．60641．59260．28840．00170．59550．05751．13491．02751．69691．62490．33640．00230．60770．06821．78791．64380．38450．00300．00000．00000．76510．01101．54810．39042．19041．59993．41462．67000．08500．00010．90810．02351．63670．56602．35202．09214．14822，67000．17010．00051．03710．05361．72230．74102．53292．30654．7010267000．25510．D0]21．】6990．10181J80470．91522．79662．44909．52512～200．34010．0022I．29850．16951．88391．08852．88012．54900．42510．00341．41930．25761．95971．26053．05542．61680．50120．00491．52190．36112．03191．43113．23332．65670．59520．00660．68930．00874
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表B．1(续)

GB／T 28249—20 12

单位为毫米

节距 加工齿数 AB段 BC段 CD段 DE段 EF段

Pb 范围 X y X y X y X y X y

0．000 0 O．OOO O 0．733 7 0．005 5 1 598 1 0．462 5 2．133 6 1．7001 3 390 4 2．670 O

0．081 5 O．0001 O．876 7 O．016 9 1 681 5 0．643 O 2．362 9 2．131 7 4．178 2 2．670 O

O．1631 O．000 3 1．018 7 O．047l 1．762 6 0．822 4 2．540 7 2．332 8 4．769 8 2 670 O

0．244 6 0．000 6 1．158 9 O．097 2 l 841 6 1．000 7 2．711 3 2．466 3

9．525 Zl～120 O．3261 0．0D11 1．2961 0．1691 1 918 2 1．177 8 2．880 2 2．559 3

0．407 6 0．001 7 1．427 3 O．265 5 1 992 4 1．353 5 3．049 2 2．621 7

O．489 2 O．002 5 1．544 3 O．386 4 2 064 2 1．527 6 3．219 2 2．658 O

O．570 7 0．003 3

0．652 2 0．004 4

0．000 0 O．000 O 1．074 8 0．016 4 2 251 6 O．670 O 2．645 7 1．548 7 4．489 3 3．050 O

0．119 5 0 000 2 1．2671 O．034 6 2 311 9 O．796 9 3．017 6 2．2541 5．499 7 3．050 O

0．238 9 O 000 8 1 457 8 O 077 9 2 370 9 0．923 4 3．273 3 2．552 3 6．261 2 3．050 0

0．358 4 O．001 8 1．646 C O．147j 2 428 6 1．049 5 3．515 O 2．7481

14～20 0．477 8 O．003 2 1．829 9 0．246 3 2 485 0 1-175l 3．754 7 2．885 O

O．597 2 O．0051 2．006 3 O．378 0 2 540 0 1．300 3 3 996 1 2．977 5

0．716 6 0．007 3 2．165 5 O．543 8 2 593 5 1．424 8 4 240 5 3．03l 8

O．836 O 0．009 9

O．955 4 0．013 O

12．700

O．000 O 0．000 O 1．024 6 O．006 7 2 311 8 0．771 3 2 72l 9 1．754 O 4 423 5 3．050 O

O．113 8 0．0001 1．2251 O．022 4 2 373 4 O．913 6 3 029 7 2．326 4 5．529 4 3．050 O

0 227 7 0．000 3 1．424 7 O．065 0 2 433 9 1．055 4 3．Z7l 9 2．597 O 6．359 5 3 050 0

0．341 5 O．000 7 1．622 8 O．136 2 2 493 5 1．196 5 3．504 O 2．776 8

Z1～156 O．455 4 O．001 3 1．818 2 O．239 9 2 552 1 1．336 9 3．733 5 2．901 8

0．569 2 O．0021 2．008 6 O．382 0 2 609 7 1．476 7 3．962 6 2．985 5

0．6831 O．003 0 2．187 2 O．571 3 2 666 3 1．615 7 4．192 4 3．034 0

0．796 9 O．004 O

O．9】O 8 O．005 3

O．000 0 0．000 O 2．821 7 0．046 9 3 690 2 0．377 8 5．776 7 5．004 2 8 428 2 7．140 0

O．313 6 0．OOO 6 3．013 4 0．064 8 3 798 7 O．6611 6．278 4 5．985l 9．913 6 7．140 O

O．627 2 0．002 3 3．195 3 0．105 5 4 175 4 1．400 9 6．648 5 6．416 9 11．030 O 7．140 0

O．940 8 0．005 2 3．367 7 0．168 O 4 534 4 2 136 7 7．002 8 6．702 2

18～26 1_254 4 0．009 3 3．5231 0．249 Z 4 875 O 2．866 9 7．354 9 6．901 4

1_567 9 0．014 5 3．645 7 O．336 9 5 196 3 3．589 7 7．708 8 7．035 5

1．881 5 0．020 9 5 497 2 4．3031 8．066 2 7．113 9

2．194 9 0．028 4

2．508 3 O．0371

22．225
0．000 O 0．000 O 2．735 2 0．026 7 3．794 9 0．475 O 5．820 4 5．145 4 8．394 2 7．140 0

0．303 9 O．OOO 3 2．943 5 O．0441 3．985 0 0．911 5 6．293l 6．040 4 9．96l 2 7．140 O

0．607 9 0．001 3 3．148 2 0．088 2 4．323 O 1．634 6 6．658 8 6．4531 11．137 4 7．140 O

0．911 8 O．003 O 3．346 3 0．159 0 4．648 7 2．352 0 7．008 5 6．726 O

1．215 8 O．005 3 3．531 8 0．256 O 4．961 7 3．062 9 7．354 2 6．915 427～120
1．519 7 O．008 2 3．692 9 O．373 2 5．26l 7 3．766 2 7．699 3 7．042 2

1．823 6 O．011 9 5．5481 4．460 8 8．045 7 7．115 7

2．127 5 O．016 2

2．431 4 O．0211
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GB／T 28249--2012

表B．1(续) 单位为毫米

节距 加工齿数 AB段 BC段 CD段 DE段 EF段

Pb 范围 X y X y X y X y X y

0．000 0 0．G00 0 3．562 2 0．036 4 6．519 7 2．0981 8．879 6 7．628 6 12．305j 10 310 0

0．395 8 0．000 5 4．D16 6 0．074 8 6．956 8 3．043 6 9．501 5 8．8301 14．372 0 10 310 0

0．791 7 0．001 8 4．466 3 0．1721 7．377 3 3．98l 5 9．9851 9．383 5 15．923 4 10 3lO 0

1．187 5 o．0041 4．907 3 0．330 6 7．780 4 4．910 5 10．450 0 9．750 5

3I．750 18～120 1．583 3 0．007 2 5．333 0 0．5541 8．165 6 5．829 2 10．911 2 10．006 0

1．979 2 0．011 2 5．728 9 0．843 9 8．532 2 6．735 9 11．373 0 10．177 4

2．375 0 0．016 2 6．953 8 1．175 6 11．837 3 10．2771

2．770 7 0．022 0

3．1 66 5 0．028 8

6



附录C

(规范性附录)

滚刀的计算尺寸

GB／T 28249--2012

C．1滚刀的计算尺寸按图c．1所示，表C．1给出I型滚刀计算尺寸数据，表C．2给出Ⅱ型滚刀计算尺

寸数据。

囤C．1

表C．1 单位为毫米

节距 加工齿数范围 d y K

5．080 45．692 1。59’ 2．5

≥10
9．525 57．978 3。OO’ 3．o

12．700 ≥14 73．448 3409
7

4．O

22．225 101．446 4。00
7

5．o
≥18

31_750 126．372 4。35’ 8．o

表c．2 单位为毫米

节距 加工齿数范围 d 7 K

10～20 46．700 1057’
5．080 2 5

21～27 46．192 2。OO’

12～20 57．598 2。58’
9．525 3．o

21～120 56．898 3。03’

14～20 73．582 3。06’

12．700 4．o
21～156 72．582 3。12’

18～26 102．426 3655’

22．225 5．o
27～120 100．926 4。01’

31．750 18～120 126．332 4035’ 8 o




