
腐蚀是金属在环境作用下自发进行的过程，主要是由金属材料与周围环境发生化学或电化学

反应引起的。金属腐蚀现象千分普遍，在相关行业金属的腐蚀或为重大隐患及控制重点。点

腐蚀和缝隙腐蚀是金属材料接触某些溶液，表面上产生点状局部腐蚀，蚀孔随时间的延续不

断地加深，甚至穿孔，称为点腐蚀（点蚀），也称孔蚀。

金属材料点腐蚀测试方法

金属材料检测的耐点腐蚀性试验方法一般选择 ASTMG48 方法 A—三氯化铁麻点腐蚀试验。

具体试验方法:按试样表面积提供至少 5mL/cm2(30mL/in2)容量的溶液。将烧杯移送至恒温浴

槽，并使试验溶液达到所需恒定温度。实验时采用的温度推荐为 22+2C 和 50+2℃C。将试样

置于玻璃吊兰架，待试验溶液达到所需温度后，将吊兰架和试样浸没于试验溶液中。在整个

试验期间保持溶液恒温。用观察玻璃盖封盖试验容器。合理的试验周期为 72 小时，但是，

根据试验者的判断，可以采用不同的方案，取决于被评估的材料。取出试样，用水冲洗，并

在流水下用尼龙硬毛刷擦洗，去除腐蚀物，浸放于丙酮或甲醛中，然后在空气中干燥。在难

于去除深麻点腐蚀物情况下，可采用超声波清洗。称量每一试件，精确到 0.001g 或更高，

并保存供检查。

点腐蚀有哪些特征产生？

(1)点蚀多发生于表面生成钝化膜的金属或表面有阴极性镀层的金属上(如碳钢表面镀锡、铜、

镍)。当这些膜上某些点上发生破坏，破坏区域下的金属基体与膜末破坏区域形成活化——

钝化腐蚀电池，钝化表面为阴极而且面积比活化区大很多，腐蚀向深处发展形成小孔。

(2)点蚀发生在含有特殊离子的介质中，如不锈钢对卤素离子特别敏感，其作用顺序为

Cl->Br->l-。
(3)点蚀通常在某一临界电位以上发生，该电位称作点蚀电位或击破电位，又在某一电位以

下停止，而这一电位称作保护电位或再钝化电位。当电位大于点蚀电位时，点蚀迅速发生、

发展；电位在点蚀电位与保护电位之间时，已发生的点蚀继续发展，但不产生新的蚀孔；电

位在保护电位以下时，点蚀不发生，即不会产生新的孔蚀，已有的蚀孔将被钝化不再发展。

检测流程：

1. 确定检测标准：选用合适的国家标准或行业标准，如产品没有适用的标准，应制定企业

标准作为检测依据；

2. 检测费用报价：质检天下将根据检测标准及具体项目报价；

3. 寄送样品：提供合适数量的样品邮寄给质检机构，以备检验；

4. 产品检测：付款后依据客户提供标准和项目对产品进行检测；

5. 获取质检报告：产品经检测后将出具签章的质检报告并邮寄。
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